
ULTRASONİK DEBİ VE
KALORİ ÖLÇÜM SİSTEMİ

   Kalor� ölçümünde yüksek hassas�yet ve 
doğruluk sağlamak amacı �le ultrason�k 
prens�pte çalışan deb� ölçüm yöntem� ve 
PT100 sıcaklık sensörü �le sıcaklık ölçümü 
kullanılmaktadır. 

   Ana ün�te aldığı deb� ve 2 sıcaklık sensörü 
arasındak� sıcaklık farkına göre sıcaklık 
sensörler�n�n arasındak� enerj� farkını 
hesaplayarak kalor� hesabı yapmaktadır.
   
Ultrason�k kalor� ölçüm s�stem� kalor� hesabını 
aşağıdak� b�r�mlerde yapab�lmekted�r

S�stem�n temel parçaları, boru dışından ölçüm 
almaya olanak sağlayan, yüksek frekansta ses 
üreten ve bu s�nyal�n dönüşünü algılayan deb� 
ölçüm sensörler�, yüksek hassas�yet �le g�r�ş ve 
çıkış sıcaklıklarını algılayan ve ana ün�teye 
�leten sıcaklık sensörler� ve aldığı b�lg�lere göre 
tüm hesaplama ve �şlemler� gerçekleşt�ren ana 
ün�teden oluşmaktadır.

   Ana ün�te g�r�ş ve çıkış sıcaklığını ölçer. Bu 
sıcaklık farkını kullanarak yapılan deb� ölçümü 
�le bu 2 nokta arasındak� enerj� farkını 
hesaplayarak kalor� hesabı yapar.

   S�stem RS485Modbus çıkış üzer�nden bu 
b�lg�y� Modbus-Profibus dönüştürücüye aktarır 
ve Profibus olarak kalor� b�lg�s� aktarılır.

DEBİMETRE / KALORİMETRE ÇALIŞMA PRENSİBİ

G�ga Joule ( GJ )

K�localor�es ( KC )

Kwh

BTU

  Deb�metre/Kalor�metre yüksek frekanstak� ses�n boru �çer�s�nde bell� b�r 
açı �le ver�lmes� ve yansıyan s�nyal�n alıcı sensör �le tesp�t ed�lmes� �le 
çalışmaktadır. Akış olmadığı zaman bu s�nyal�n üret�l�p ger� dönmes� �le 
geçen süre �le, boru �çer�s�ndek� akış hızına bağlı olarak s�nyaller�n 
ötelenmes� �le geçen süre arasında fark bulunur.
  
  S�stem bu farkı hesaplayarak akışkanın hızını hesaplar. Bu sebeple bu 
çalışma prens�b�ne trans�t zaman adı ver�lmekted�r.

  Bu s�stemde ana ün�teye bağlı olarak çalışan 1 adet s�nayl üret�c� 
sensör ve 1 adet s�nyal algılayıcı sensör bulunmaktadır. Ana ün�teye 
g�r�len boru b�lg�ler�ne göre montaj mesafes� ana ün�te tarafından 
bel�rlenerek kullanıcıya b�ld�r�l�r ve sensör montajı bu b�lg�ye göre 
gerçekleşt�r�l�r.

  Ana ün�teye g�r�len b�lg�ler, boru c�ns�, akışkan c�ns�, boru çapı ve et 
kalınlığı b�lg�ler�d�r. Bu b�lg�lere göre 2 sensör arasındak� olması gerek 
mesafe ana ün�te tarafından hesaplanır. Montaj sonrasında s�nyal 
gücünün doğrulu y�ne ana ün�te tarafında �zleneb�l�r ve s�nyal kal�tes�n�n 
en doğru şek�lde olması �ç�n �nce ayar yapılmasına ana ün�te yardımcı 
olur.

  S�stem bu sensörler yardımı �le deb� hesabı yaparak sıcaklık 
sensönler�n�n arasındak� sıcaklık farkını kullanarak kalor� hesabını 
yapar. Sıcaklık sensörler� Enerj� farkının hesaplanması �sten�len 2 
noktaya yerleşt�r�l�r.

  Genel olarak soğutma veya ısıtma s�stemler�nde sıcaklık 
sensörler�nden b�r� g�r�ş ün�tes�n�n başına, d�ğer sensör �se toplama veya 
çıkış ün�tes�n�n sonuna koyularak s�stemde harcana enerj�n�n tamamını 
hesaplamak �ç�n kullanılır.

  Bunun har�c�nde tek b�r mak�nen�n enerj� harcaması, Isıtma s�stem�n 
enerj� harcaması vb uygulamalar �ç�nde yalnızca hesaplanmak �sten�len 
noktaların g�r�ş ve çıkışına sıcaklık sensörler� yerleşt�r�lerek de yalnızca 
bu bölgeler�n kalor� hesabının yapılması amacı �le de bu s�stem 
kullanılmaktadır.



UYGULAMA VE REFERANS ÖRNEKLERİ

   Bu s�stem uzun yıllardır p�yasada uygulamaları tarafımızca yapılmış, 
güven�l�r ve hassas b�r çözümdür. Ölçüm doğruluğu bünyem�zde mevcut olan 
ISO17025 sert�fikalı TÜRKAK akred�te laboratuvarlarımızda kanıtlanmıştır.

   Tem�n ed�len ürünler �le b�rl�kte TÜRKAK akred�te kal�brasyon belges� 
sunulmaktadır.
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